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Unternehmen

FUhrender Hersteller seit 1969

LENSER ist der weltweit fliihrende Hersteller von Filterelementen zur Fest-fliissig-Trennung.
Als Experte genief3t LENSER in diesem Bereich seit langem hochste Anerkennung. Polypro-
pylen-Membran-Filterelemente, von LENSER erfunden, stellen bis heute das Optimum in der
Fest-flissig-Trennung mit Filterpressen dar. Die Forschungs-und-Entwicklungs-Abteilung von
LENSER baut auf dieser langjahrigen Erfahrung auf und entwickelt LENSER Filterelemente
stetig weiter, um sie neuen Anforderungen anzupassen. Unsere groRe Produktpalette und die
tiefgehenden Branchenkenntnisse machen uns weltweit zum geschéatzten Partner in der Fest-
flissig-Trennung.

Unser Herstellungsverfahren

LENSER stellt Filterelemente ausschlieBlich im Pressverfahren auf programmgesteuerten
Pressen her. Dies garantiert eine gute Reproduzierbarkeit, gleichbleibende Qualitdt und
verzugsfreie Filterelemente. Im Gegensatz zu anderen Herstellungsverfahren entstehen beim
Pressen keine Bindendhte mit geringerer Festigkeit, welche zu Briichen im Filterelement
fuhren kénnen. Die Herstellung von diinnwandigen Membranen mit der notwendigen
Flexibilitat ist nur im Pressverfahren maéglich. Auch im Material unterscheiden sich LENSER
Filterelemente: So werden fiir Polypropylen-Membrane eigens entwickelte Polypropylen-
Typen verwendet. Das Ergebnis: eine gleichbleibend erfolgreiche Filtration.

Anwendungsbereiche

Chemicals

Aluminiumoxyd, Bleicherde, Farbstoffe, Fermente, Phosphate, Pigmente,
Silikate, Titandioxyd, Zeolith u.a.

Food

Agar-Agar, Bier, Biotreibstoffe, Fette, Gelatine, Hefe, Ole, Palmél, Proteine,
Starken, Wein, Zucker u.a.

Mining

Aluminium, Blei, Eisen, Erden, Gold, Kohle, Kupfer, Nickel, Pyrit, Seltene
Erden, Silber, Uran, Zink u.a.

Minerals

Bleicherde, Gips, Kalisalze, Kaliumcarbonat, Kaolin, Kreide, Lithiumchlorid,
Phosphat, Porzellan- und Keramikmasse, Ton u.a.

Sludge

Entwdsserung von industriellen und kommunalen Abwasserschlammen u.a.




LENSER® Membran-Filterelemente KM

Verschweil3te Membrane KM UM bloc, KM bloc

Nachpressen in einer mangelhaft
gefillten oder leeren Filterkammer
toleriert.

LENSER Membran-Filterelemente ermdglichen nach dem eigentlichen e
Filtrationsvorgang ein mechanisches Nachpressen des Filterkuchens. KMUMbloc
TR : . Die UM-bloc-Ausfiihrung zeichnet sich durch
A R eine auf doppelter Noppenhéhe abgestufte
[TS] i Stegreihe im Randbereich aus.
E‘E i
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Il Membranfiltration

KMZ 1000 UM bloc
[ Konventionelle Filtration

Trockenstoffgehalt im Kuchen

Nachpress- [Zeit]
Membranfiltration phase | Reduzierung der Zykluszeit -

< >
< > <

Konventionelle Filtration
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>

Beispiel flr Prozessoptimierung durch Membranfiltration

|
KMbloc

Vorteile GroRen

Die zuriickgesetzte Membrane ermdglicht
- Energiekostenersparnis - reduzierter Wasserverbrauch «von 470 mm bis 2440 mm eine gleichmaBigere Kuchendicke und ein
» hohere Durchsatzleistung durch kirzere Waschzeiten +2000 mm x 3000 mm gutes Waschergebnis.
- hoherer Trockenstoffgehalt - verbessertes Waschergebnis
« kiirzere Filtrationszyklen - reduzierter Luftverbrauch

beim Trockenblasen

Einlaufposition

oben oder
zentral Eck unten

auBenliegend

Ausfiihrungen

KMZ 1200 bloc

[e)}



Beim Typ KM RUM werden die Membran-
hélften auf der Tragerplatte mittels Clipleisten
Beim Typ KM RUD werden die Membran-
hélften mittels Klemmleisten in den dafir
vorgesehenen Aufnahmenuten des Grund-
Der Einsatz von KM RUD ist ausschlieBlich

als gemischtes Paket (MIXPACK) in Kombi-

.
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Auswechselbare Membrane KM RUM, KM RUD

Membrane. Bei abgenutzten Elementen muss nicht das komplette Filterelement, sondern nur

Auswechselbare Membran-Filterelemente ermdéglichen einen problemlosen Austausch der
die Membrane getauscht werden. Der Grundkorper bleibt erhalten.

KM RUM
KM RUD

KMZ 1500 UM HD bloc
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hohe Belastbarkeit aus. Durch spezielle Einlaufkonstruktionen und Materialkombinationen

halten diese Filterelemente Nachpressdriicken bis zu 30 bar stand.

Hochdruck-Membran-Filterelemente KM HD (HD

KM UM HD bloc

nation mit Kammer-Filterelementen maoglich.

KMZ 1200 RUD



LENSER® Mixpack X

LENSER®Kammer-FilterelementeK

Paket aus Kammer-Filterelementen und Membran-Filterelementen.

« Kostenreduktion durch das Kombi-
nieren von Kammer- und Membran-
Filterelementen

Kammer-Filterelemente stellen eine effiziente Grundausstattung fur Filtrationsprozesse mit gerin-
gen Anspriichen an den Trockenstoffgehalt dar. LENSER liefert sie in unterschiedlichen Gré3en
und Werkstoffen fiir offenen und geschlossenen Filtratablauf.

AT /T

NANIATX

[
KF KA

Kammer-Filterelement, Standard Kammer-Filterelement, randverstarkt

KFZ 1200 C KAZ 1500 x 2000 C +

KX

Kammer-Filterelement fiir Mixpacks

KXE 800 KXZ 1200

Ausfiihrungen passend zu LENSER Membran-Filterelementen

1



LENSER® Abgedichtete Filterelemente CGR LENSER® Filterplatten und Rahmen F

Abgedichtete Filterelemente CGR (caulked-grooved) kommen dann zum Einsatz, wenn die Filter- Filterplatten und Rahmen sind eine gesuchte Losung fiir spezielle Prozesse. Wir fertigen diese
kammern tropfdicht sein missen. gemal lhren Anforderungen in vielen verschiedenen Formaten und Ausfiihrungen.

LENSER bietet je nach Anforderung an die Besténdigkeit eine Vielzahl von Dichtungsmaterialien
wie z.B. EPDM, Silikon, NBR und Viton an.

I
Fur den Lebensmittel- und Pharmabereich verwenden wir u.a. FDA-konforme Dichtungen.
L] e @
I
i"'lulﬂ“' N
A0S
" i FP Filterplatten-Element
. \\ L4 i
O : (il g FR Filterrahmen-Element
= i s
v e FX Filterplatten-Element fiir Mixbestiickung
FPR 1000 D
Groen
AbdichtungbeiKammer-Filterelement von 470 mm bis 2440 mm
Einlaufposition
O O
Eck d aufenliegend
Ausfiihrungen




L ENSER®Sonder-Filterelemente

Abgestimmt auf anwendungsspezifische Erfordernisse fertigen wir spezielle Sonder-Filter-
elemente. Die Vorteile von LENSER Sonder-Filterelementen: geringes Gewicht, hohe Stabilitat,
chemische Besténdigkeit und nahezu vollige Wartungsfreiheit.

z.B. System Moore

h

z.B. Tankfilter

|
010
|l
(I
® @
Filterpressen Eindickerplatte Spezial-Kammer- Vakuum-Tankfilter
Filterelemente
I
Drucktank u.a. System Kelly, Leaf, Niagara z.B. System Sparkler Vakuum-Drehfilter

e

Scheibenfilter

v

z.B. System Voith
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LENSER® Zubehor

LENSER Zubehor fir Filterelemente wird gemal unseren Erfahrungen im taglichen Einsatz
gefertigt und immer wieder optimiert. Die unten angefiihrten Bilder zeigen nur eine Auswahl
der géngigen Zubehorteile. Weiteres Zubehor bieten wir auf Anfrage.

Griffe fir manuellen Plattentransport

k:]\

3-Schrauben-Griff (Chemie-Griff)

]

N I B

%

2-Schrauben-Griff 3-Schrauben-Griff

s s

geschweilter Griff fir Rundholm

geschweiBter Griff flir Rechteckholm

Geschweil3teGriffeflirautomatischenPlattentransport

A
== P

fur Rechteckholm flr Rechteckholm

Griff nach Kundenwunsch

Ablaufsysteme

Auslauf-Hahn Mehr-Wege-Hahn Auslaufwinkel und Verlangerungssttick

Tuchhalterungen
/:ﬁ 27 h /

1 & |

‘ N
Tuchhaltenocke Tuchverschraubung fiir Zentraleinlauf Tuchverschraubung fir Eckeinlauf Tuchklemmring fir Kopf- und

Endplatten fur %2-Tuch
Sonstiges
@ [ }

Verschlussschraube fir Tuchschutzring Anschlusssystem
Ablaufbohrungen
an Kopf- und Endplatten
—~—~Jr+—ea—--—--$—-+— {

Kuchenschaber

Stutzverteilerring
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LENSER® Stiitzverteilerringe LENSER® Einlaufschuhe

Bei kritischer Anwendung mit extrem geringem Filterkuchenaufbau empfehlen wir den Einsatz LENSER Einlaufschuhe der neuesten Generation erméglichen durch ihr innovatives Design einen
von LENSER Stitzverteilerringen. stérungsfreien Betrieb der Filterpresse.

Durch bewédhrte Werkstoffe — wie z.B. PP und PVDF - lassen sich nahezu alle Anwendungsfélle
beziiglich der chemischen Bestandigkeit abdecken.

—

[ ™

N\
1/

]

i

LA
AL

——rf

Stltzverteilerring Plattenpaketaus Membran-und Kammer-Filterelementen mitStltzverteilerringen

- Verhinderung von Einlaufspaltanderungen - keine Gefahr von Differenzdriicken in den Filterkammern, da kein Blockieren der

« Reduzierung der Gefahr des Auftretens von Druckdifferenzen Tribezufuhr auftreten kann. Der freie Zulauf fiir den folgenden Filtrationszyklus ist

« Unterstlitzung eines gleichméaBigen Kuchenaufbaus gewadhrleistet.

« Abstiitzung der Membrane und somit Verlangerung der » glatte AuBenkontur mit weitergefiihrter Dichtrandschrage, passend zu den LENSER
Lebensdauer KX-Kammerfilter-Elementen

- Entfall einer eventuell notwendigen Beschichtung des Tuch- - keine toten Winkel (,Schmutzecken®)
halses - keine Filtration im Triibekanal - bei gemischten Plattenpaketen (Membran- und Kammer-Filterelemente) kann sich die

Membrane beim Nachpressvorgang spannungsfrei und gleichférmig anlegen. In Verbin-
dung mit dem verbesserten Filterkuchenaufbau im Einlaufbereich erhéht sich damit auch
die Lebensdauer der Membranen.

- einfache Montage und sichere Handhabung durch Verwendung von Gleichteilen
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LENSER® Fix-Click

|
Stutzverteilerring

I
Tuchklemmring

zumsicherenSchutzlhrerFilterelementeimEinlaufbereich

Spezifikationen

GroRe:
Design:
Werkstoff:

Chem. Bestandigkeit:
Nachriistung:
Filtertuchausfiihrung:

Geringere Personalkosten:

Reduzierung der Betriebskosten:

Mehr Wirtschaftlichkeit:

ab 2 80 mm

Standard/individuell nach Bedarf

Polypropylen bei Einsatztemperaturen von -10 °C bis +100 °C,
andere Materialien auf Anfrage

siehe LENSER Betriebsanleitung

an bestehenden Plattenpaketen moglich

Durchstecktiicher und Uberhangtiicher

- einfache und schnelle Montage ohne Werkzeug durch neu-
entwickelte Fix-Click-Verbindung

- Ein-Mann-Bedienung

« kein Zusetzen von Gewindeteilen durch Feststoff

- erméglicht Einsatz von Uberhangtiichern anstelle von
Durchstecktiichern

« sicherer Halt und genaue Positionierung des Tuchs

- Einsatz von baugleichen Komponenten, geringere Stillstandszeit
beim Tuchwechsel

« sicherer Schutz der Membran-Filterelemente im Einlaufbereich
= verlangerte Lebensdauer lhrer Membran-Filterelemente

- Schutz gegen Kuchenaufbau im Einlauf

« Schutz des Filtertuches vor abrasiven Medien im Einlaufbereich

fur die schnelle und sichere Montage von Filterttichern

Montageanleitung

Ein Ringteil mit dem Rohrteil fest verbinden. Ringteil auf flachem
Untergrund auflegen und Rohrteil auf dem Ringteil positionieren.
Rohrteil gleichmagBig kraftig nach unten driicken, bis die Rastfe-
dern des Rohrteils am Ring einrasten.

Achtung: Zum Schutz der Rastfedern am Rohrteil diese nicht
direkt auf den Untergrund stellen und das Ringteil nicht von oben
montieren (Bruchgefahr).

Die so verbundenen Teile (Rohr- und Ringteil) in die Einlauféffnung
des Filtertuches schieben, bis sich der am Einlauf eingendhte
O-Ring des Filtertuches in der Haltenut des Ringteils fest positio-
niert. Danach Ring mit Tuch gemeinsam in die Einlauf6ffnung des
Filterelements schieben.

Zweites Ringteil an der gegeniiberliegenden Seite der Filterplatte
in die Einlauf6ffnung des Filtertuchs schieben, bis sich der O-Ring
in der Haltenut des Rings fest positioniert. Danach mit dem
Gegensttick in der Einlauféffnung des Filterelements mittels Druck
einrasten lassen. Das Filterelement ist betriebsbereit.

Rastfedern

Dichtring Haltenut

Werkzeug fir
Demontage

Demontage

Das Werkzeug zum Offnen mit den beiden Nasen in die Aus-
sparungen am Ringteil einsetzen.

Mit kréftigem Druck das Werkzeug gegen den Ring driicken, um
die Verriegelung der Rastfedern vom Gegenstiick zu 16sen.

Druck halten und das Werkzeug um 15-30° drehen. In dieser
Position das Werkzeug samt Ring abziehen.

Danach Ring vom Tuch |6sen. Das Gegenstiick mit Rohrteil kann
nunmehr ebenfalls aus der Einlauféffnung des Filterelements
herausgezogen und vom Tuch geldst werden.
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LENSER®ControlSystemLCS

Mit dem patentierten LENSER Control System (LCS) konnen Sie den Nachpressvorgang effektiv
Uberwachen. Das LCS-System erkennt sofort, wenn eine Membrane Leckagen aufweist, und
zeigt den aktuellen Kompressionszustand des Filterkuchens an.

Wéhrend des Nachpressens stromt das Nachpressmedium hinter die Membrane, d.h., die Kugel
rotiert. Sobald die Kugel still steht, hat der Kuchen die maximale Kompression erreicht und die
Membrane ist dicht. Sollte die Membrane undicht oder beschadigt sein, wiirde sich die Kugel

weiterdrehen. Das LCS-System ist auch nachrdistbar.
15mm

43 mm
SW 41 ’T—"
SW 32
@25mm —\
A \ ‘ .
B \ —
. ) I SR SR R
ek k. @60mm | E h D\: } }: !
“ C : y 'J‘L,,,,Lﬂfw,w,q,«
\\ -;’ “ 13AN2272% f”\
\ - |
Ny, / .
"\ I )
: \ ‘ﬁ
| | SW 41
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."‘k ’
3L
2e2s%ats
i
LCS im eingebauten Zustand Keine Stromung: Membrane ist Mit Stromung: Nachpressmedium strémt hinter 25mm

dicht und Kuchen hat die maximale Membrane

Kompression erreicht

TechnischeMerkmale A /c /D0 |

- Nachweis von Leckagen unter realen Betriebs- - Edelstahl (1.4305/V2A) Anschlussstiick LENSER Controll System Anschlusssttick
bedingungen - offener Durchfluss in alle Richtungen fur Filterelement: (LCS): fur Sammelrohr:
« erh6hte Betriebssicherheit - optische Flussanzeige Innengewinde: R 1/2" Innengewinde: R 1/2” Innengewinde: R 1/2"
- reduzierte Ausfallzeiten - einfache Reinigung (falls erforderlich) LENSER Standard fur PP AuBlengewinde: R 1/2" Lange: 45 mm, SW 41
- Anzeige des Kompressionszustandes des - einfache Montage Material: 1.4305 (V2A) Material: 1.4305 (V2A) Material: 1.4305 (V2A)
Filterkuchens - geeignet fiir 30 bar Nachpressdruck Art.-Nr.: 52160 Art.-Nr.: 42102 (bis 40 °C) Art.-Nr.: 54695
- langlebig durch robuste, einfache Mechanik - geeignet fuir Nachpressmedium Wasser, Art.-Nr.: 54698 (bis 95 °C)
Ol oder Luft B (alternativ)
Empfehlung:
Anlagenabhéangiger Bestellung zusammen mit
Anschluss fir Nach- Anschlussstiick. Je Mem-
pressmedium: bran-Filterelemente ein LCS.
nicht Teil des Liefer-
umfanges
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Service, Wechsel auf LENSER® Filterelemente

Bestmogliche Unterstiitzung

Wir wollen lhnen bestmdgliche Unterstiitzung in allen Fragen rund um den Filtrationsprozess
bieten. Aufgrund unserer langjahrigen Erfahrung in vielen Anwendungsgebieten geben wir lhnen
verlassliche Empfehlungen zum richtigen Verfahrensapparat und zu den geeigneten Filterele-
menten. Fur verfahrenstechnische Analysen nutzen wir die Software Filos'. Fiir die konstruktive
Auslegung setzen wir die FEM-Methode ein.

Prozessanalyse

Zur Optimierung |hres Filtrationsprozesses fiihren wir Filtertests unter Originalbedingungen bei
Ihnen vor Ort und in unserem Labor durch. Diesen Service bieten wir weltweit an.

Inbetriebnahme

Falls Sie bei der Inbetriebnahme Ihrer neuen Filterelemente Unterstiitzung benétigen, stehen wir
Ihnen mit unserem Team gerne zur Verfligung.

Schulungen

Gerne bieten wir lhnen Schulungen fir lhre Mitarbeiter rund um den Filtrationsprozess an, je nach
Bedarf und Anwendung.

Wechsel auf LENSER® Filterelemente

Falls Ihre Filterpresse noch nicht mit LENSER Filterelementen bestiickt ist und Sie auf LENSER

Filterelemente ganz oder teilweise umriisten wollen, priifen wir fiir Sie die notwendigen Vor-
aussetzungen und arbeiten einen Realisierungsvorschlag aus. Gerne beraten wir Sie in einem
personlichen Gesprach.
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LENSER® Werkstoffe fur Filterelemente

Polypropylen-Homopolymer, hochwarmestabilisiert

Polypropylen-Homopolymer, hochwarmealterungsbestandig, kupferstabilisiert
(resistent gegen Cu, Co, Mn)

Polypropylen-Homopolymer, hochwarmealterungsbestandig und besonders
extraktionsstabil gegen heif3e wésserige Losungen

Flexibles Polypropylen-Copolymer, hochwéarmealterungsbestéandig und
besonders extraktionsstabil gegen heile wasserige Losungen

Polypropylen-Copolymer mit Basisstabilisierung

Polypropylen-Copolymer, hochwadrmealterungsbestandig und besonders
extraktionsstabil gegen heifle wésserige Losungen

Polypropylen-Copolymer, hochwarmealterungsbesténdig, kupferstabilisiert
(resistent gegen Cu, Co, Mn)

Polypropylen antistatisch ausgeristet

Polyvinylidenfluorid

Nitril-Butadien-Kautschuk

Thermoplastisches Elastomer

Polyethylen

Weitere Werkstoffkombinationen auf Anfrage.

Sie bendtigen Filterelemente zum Einsatz in einer explosionsgeschiitzten Anwendung nach
ATEX RL/94/9/EG? LENSER ist zertifizierter Hersteller von elektrostatisch ableitfahigen Filter-
elementen der Geratekategorie 2G zum Einsatz in Explosionsschutzzone 1. Die Konformitéat
der Filterelemente mit der ATEX-Richtlinie bestatigen wir Ihnen durch die Ausstellung eines
entsprechenden Zertifikats.
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LENSER® weltweit
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LENSER Filtration GmbH
Postfach 13 09

89242 Senden
Deutschland

Tel. +497307801-0
Fax +497307801-113
mailbox@lenser.de
www.lenser.de

agentur-becker.de



